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Voortdurende transitie van 
aangesloten industrie 

transitie zuiveringsproces

Vanaf 2014 groei
voedingsmiddelenindustrie

Uitbreiding AWZI Sloe

Influent in control: meten
en sturen

Terugblik en vooruitblik
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Evides Industriewater: Kentallen en kenmerken (2021) 
Veilig

werken
volgens

Life saving 

rules

Levert 
97 mln m3 

proceswater

Omzet
€ 139M

Behandelt
100 mln m3 

1,6 mln V.E. 
afvalwater

17 
DBFO 
plants

8 
multiclient 
systemen

Ervaring sinds
1968

170 fte’s

Semi 
overheid

Lange 
termijn 

partnering

Hergebruik
water

10,5 mln m3



Geschiedenis, ervaring sinds 1874

1874

1968

1996

1997

2004

Ontstaan DWL 
Rotterdam

Start levering  
proces- en 
demiwater

Eerste centrale 
AWZI Sloe

Ontstaan 
Evides

Eerste DBFO-
contract 
demiwater

2004

2008

2010

2018

2021

AWZI Harnaschpolder
AWZI Schiphol

ZAWZI 
Oosterhoorn (NW)

DWP Botlek
AWZI CAB
AWZI Foodhub
IWZ Garmerwolde

DWP Maasvlakte

* EIW locaties



Industriegebied Sloe, Vlissingen
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Service: zuivering van industrieel afvalwater 

Klanten: bedrijven in havengebied (ca.60)

Technologie: anaerobe voorzuivering, aerobe 
zuivering, omzetting biogas in groen gas

Capaciteit: aerobe zuivering 45.000 VE 
(slibbelasting 0.3 kgCOD/kgDS/d); anaerobe 
zuivering 70.000 VE

Ontworpen voor chemische industrie (Total 
refinery (nu Zeeland Refinery), Hoechst / 
Thermphos)

24 km persriool en 29 pompputten

AWZI Sloe (Vlissingen, NL)
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2015:

Veranderde samenstelling afvalwater
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2022:

2015: 27.000 VE (136 g) 2022: 60.000 VE (136 g) anaeroob, 

24.000 VE (136 g) aeroob 



AWZI Sloe in 2015
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- ICX1

- Tweede nabezinktank

- DAF

- Buffertank (2.500 m3)

- ICX2

- Biogas behandeling
(eerst WKK, nu groen
gas productie)

Uitbreidingen 2015 - 2021
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Sturen:

- Zoveel mogelijk 
biogasproductie

- Voldoende CZV voor N-
verwijdering: soms 
bypass buffertank 2 naar 
buffertank 1

- Verwerken van wisselende 
kwaliteit afvalwater

- Back-up voor DAF

- Mogelijkheid beluchting in 
buffertank 1
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Uitdagingen in de anaerobe behandeling
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2021 wisselende prestatie ICX1

Ontwerpbelasting 3.000 
kgCZV/d

Regelmatig slib ent nodig
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Voorbehandeling DAF cruciaal: verwijdering TSS en olie/vetten
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ICX2 in bedrijf sinds januari 2022

Ontwerpbelasting 6.600 kg 
CZV/d

ICX1 weer in bedrijf vanaf 
oktober 2022
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Sinds januari 2022 al het afvalwater Noord2 via anaeroob; 
stabielere belasting carrousel
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Nieuwe uitdaging wordt N: vanaf 2024 N-totaal 20 mg/l

Denitrificatieruimte

Juiste CZV/N ratio
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Tweede nabezinktank in bedrijf sinds eind februari 2021
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TOC analyzer – influent in control

- 6 verschillende stromen:

- Effluent

- Influent ZR

- Influent Noord1

- Influent Zuid

- Influent Noord2

- DAF effluent
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Meten: online TOC influent DAF; hoe mee sturen?
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Blijven puzzelen

Voortdurende transitie van aangesloten
industrie  transitie zuiveringsproces

Klant contact

Influent in control  proces in control 
effluent in control

Samenvattend
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m.degraaff@evides.nl


